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X Mebodur

Das Estrichzusatzmittel Mebodur® erleichtert
die Verarbeitung von Zementestrichen mit ho-
hen Bindemittelgehalten und niedrigen Wasser-
Zement-Werten. Durch die Wasser einsparende
Wirkung von Mebodur® wird eine dauerhafte
Steigerung sowohl der Biegezug- und Druckfes-
tigkeiten als auch der Oberflachenfestigkeiten

der Estriche erreicht.

Mit Mebodur® lassen sich Zementestriche der Gute
CT C35 F6 bis hin zur Festigkeitsklasse CT C55 F8
zuverlassig herstellen. In Kombination mit einer minerali-
schen Haftbriicke auf Basis der Produkte Anhydur® SA
oder Meboplast® sind auch Verbundestriche nach DIN
18560 problemlos herstellbar.

Estrichmortel, die unter Einsatz von Mebodur® gefertigt
werden, bleiben bei der Verarbeitung trotz der erforderli-
chen steifplastischen Verarbeitungskonsistenz geschmei-
dig und verdichtungswillig. Das Mortelgefuge bleibt
homogen und neigt nicht zu einem schadlichen Absetzen
von Uberschissigem Anmachwasser, was zu schlechten
Oberflachenfestigkeiten fihrt. Die Rissanfalligkeit eines
Zementestrichs wird unter Einsatz von Mebodur® deutlich
verringert.

Auf der Basis von Mebodur® hergestellte Industrie-
estriche:

- sind leicht verarbeitbar,

- erreichen hohe Druck- und Biegezugfestigkeiten,

- sind abriebfest,

- weisen eine geringere Rissanfélligkeit auf,

- sind vielseitig einsetzbar und dauerhaft.

EINSATZGEBIETE

Mebodur® wird zur Herstellung von zementgebundenen
Nutzestrichen, Industrieestrichen und Hartstoffestrichen
aller Festigkeitsklassen eingesetzt.

GRUNDREGELN

Es gelten alle einschlagigen Normen, Vorschriften und
Handwerksregeln, insbesondere DIN 18353 und DIN
18560 — ausgenommen die in diesem Hinweisblatt ent-
haltenen Abweichungen.

VORAUSSETZUNGEN AM BAU

Eine auf Dauer mangelfreie Estrichverlegung erfordert
geschlossene, zugluftfreie Raume. Wie bei jedem zement-
gebundenen Industrieboden, muss bei Arbeiten in offenen
Raumen, im Freien oder in Raumen mit Umluft-/Geblase-
heizung mit erhohtem Ausfiihrungsrisiko gerechnet wer-
den — insbesondere mit erhohter Gefahr von Riss- und
Hohlstellenbildung (bei Verbundestrichen). Die Mindest-
temperaturen von Raum- und Untergrund wéhrend der
ersten 36 Stunden nach Verlegung sollten moglichst nicht
weniger als 10 °C betragen, keinesfalls weniger als 5°C.
Der Einbau auf Freiflachen ist nur mit besonderen Schutz-
maBnahmen — beispielsweise unter einem Zelt — moglich.

UNTERGRUND (VERBUNDESTRICH)

Der zementgebundene Untergrund fur Verbundestriche
muss sauber, offenporig (saugféhig) und frei von weichen,
ablosbaren Bestandteilen sein. Die Untergrundfestigkeit
muss mindestens einem Beton der Festigkeitsklasse
C 25/30 nach DIN 1045-2 entsprechen. Die Haftzug-
festigkeit sollte durchschnittlich 21,5 N/mm? betragen
(kleinster Einzelwert =1,2 N/mm?). Grundsatzlich miissen
Betonoberflaichen vor der Verlegung von Verbundes-



trichen gefrast und/oder mittels Kugelstrahlverfahren
vorbehandelt werden. AnschlieBend ist eine Hochdruck-
nassreinigung erforderlich. Das Schmutzwasser muss
abgesaugt werden, um ein offenes und sauberes Kapillar-
porengeflige zu erreichen. Fur die Verlegung soll der
Untergrund mattfeucht, jedoch nicht nass sein. Bei stark
saugendem Untergrund muss vor der Verlegung sehr
sorgfaltig und ausreichend lange vorgenasst werden, um
ein »Verdursten« der Haftbricke sicher auszuschlieBen.
Etwaige Risse, Kantenabbriiche oder andere Untergrund-
mangel sind vor der Estrichverlegung auszubessern.

HAFTBRUCKE

Fur einen sicheren Haftverbund zwischen Estrich und
Betonuntergrund sorgt der Einsatz einer mineralischen
Haftbriicke auf Basis von Anhydur® SA oder Meboplast®
(siehe LANXESS-Produktinformationen Anhydur® SA-
bzw. Meboplast®- Haftbriicke unter www.anhydrit.de)

GESTEINSKORNUNG ZUR ESTRICHHER-
STELLUNG

Fur Estrichdicken von 30 - 50 mm werden Gesteinskor-
nungen von O - 8 mm (Sieblinie A/B 8 nach DIN 1045)
verwendet. Fir groBere Estrichdicken kommen Gesteins-
kérnungen von O - 16 mm (Sieblinie A/B 16 nach DIN
1045) zum Einsatz.

Empfehlung: Die Gesteinskérnungen missen den erhoh-
ten Anforderungen der DIN 4226-2, Anhang D (Stoffe
organischen Ursprungs) gentigen.

ZEMENT ZUR ESTRICHHERSTELLUNG
Geeignet sind CEM | - Zemente nach DIN EN 197-1.

Sofern diese nicht verfugbar sind, CEM II/A-S-Zemente
verwenden. Bei Einsatz von CEM [I- Zementen sind im

Einzelfall ungtinstigere Ergebnisse moglich. Eine Eig-
nungsprufung ist grundsétzlich erforderlich!

ANMISCHEN DES ESTRICHMORTELS

Die groBtmaogliche Wirkung von Mebodur® wird erzielt,
wenn die Gesteinskérnung mit Mebodur® vorgemischt
wird. AnschlieBend wird Zement, Anmachwasser und die
restliche Gesteinskérnung langsam in die Mischtrommel
dosiert. Nach der Zugabe aller Rezepturbestandteile wird
der Mértel noch so lange nachgemischt (mind. 2 Minu-
ten!) bis eine erdfeuchte Mértelkonsistenz erreicht ist. Die
Frischmorteltemperatur sollte wahrend der kalten Jahres-
zeit mindestens 10°C betragen.

VERARBEITUNG DES ESTRICHMORTELS

Einbau, Verdichtung sowie das héhengenaue Abziehen
des Estrichmortels erfolgt in handwerksublicher Technik.
Bis zu Estrichdicken von ca. 50 mm wird (bei optimaler
Verarbeitungskonsistenz!) eine ausreichende Verdichtung
durch mehrfaches maschinelles Abreiben und Glatten
erreicht. Zusatzliche Verdichtung ist nur bei steiferer
Mortelkonsistenz oder bei Estrichdicken > 50 mm erfor-
derlich.

OBERFLACHENBEARBEITUNG DES
ESTRICHS

Sobald der Estrichmortel nach dem Abziehen gentigend
Fruhfestigkeit aufgebaut hat, wird die Oberflache maschi-
nell mit einem Scheiben-/Tellerglatter bis zum vollstandi-
gen Oberflachenschluss abgerieben. AnschlieBend wird
die Oberflache in mindestens zwei Arbeitsgangen mit ei-
nem Flugelglatter bis kurz vor dem Erstarrungsende des
Mortels geglattet.

Blasenbildung beim Glatten oder stirkere Glattspuren
(Kellenschlage) deuten immer auf ein »zu frihes« Glatten



hin. Fur griffige, trittsichere Oberflachen wird nach dem
zweiten Glatten das Ausfihren eines »Besenstrichs« emp-
fohlen.

BEISPIELE FUR MORTELREZEPTUREN
Bei den Rezepturhinweisen handelt es sich um Richtwerte.
Eignungsprufungen sind zwingend erforderlich.
Nutzestrich CT C35 F6

(Richtwerte / Eignungsprifung erforderlich)

Wasserzementwert 0,45; Gesteinskdrnung im Sieblinien-
bereich A/B 8 bzw. A/B 16 nach DIN 1045

CT C35F6 kg/m* kg je Mischung
Zement CEM1325R 310 62,5
Gesteinskornung 1830 366
Mebodur® 5,0 1,0

Nutzestrich CT C45 F7
(Richtwerte / Eignungspriifung erforderlich)

Wasserzementwert 0,45; Gesteinskornung im Sieb-
linienbereich A/B 8 bzw. A/B 16 nach DIN 1045

CT C45F7 kg/m* kg je Mischung
Zement CEM | 375 75
Gesteinskornung 1360 272
Splitt 4/8 mm 340 68
Mebodur® 7,5 1,5

Nach der ersten Halfte der Gesteinskérnung Mebodur
zugeben. Danach Zement- und Anmachwasser dosieren.
AnschlieBend die zweite Halfte der Gesteinskdrnung zuge-
ben und unter Zugabe der Restmenge Anmachwasser
eine »erdfeuchte« Mortelkonsistenz einstellen.

HINWEISE ZU FUGEN

Bei Verbundestrichen werden Fugen grundsatzlich nur
dort angelegt, wo auch Fugen im Untergrund (Bau-
werksfugen) vorhanden sind. Diese werden an gleicher
Stelle und in gleicher Breite im Estrich tbernommen. Die
Verwendung von Fugenprofilen wird empfohlen. Auf-
grund vergleichsweise hoher Schubspannungen ist be-
sonders in den Fugenbereichen auf eine optimale Unter-
grundvorbereitung zu achten. Der Haftverbund zwischen
Beton und Estrich muss sehr gut sein und erfordert daher
den Einsatz hochwertiger Haftbriicken.

NACHBEHANDLUNG DER ESTRICHE

Zementestriche missen unmittelbar nach dem Glatten so
frih und so lange wie mdglich nachbehandelt werden, um
sie vor Austrocknung zu schitzen. Das bedeutet, die
Flache entweder mit PE-Folie Uberlappend abzudecken
oder zu befeuchten, bzw. sie durch Aufbringen von Mebo-
plast® - vor zu schneller Feuchtigkeitsabgabe schutzen.

VERSCHLEISSSCHICHT

Auf dem frisch aufgezogenen Industrieestrich kénnen alle
handelsublichen Hartstoffeinstreuungen nach DIN 1100
eingesetzt werden. Bei Einsatz von Hartstoffen sind die
Herstellerangaben unbedingt zu beachten.

Weitere Information finden Sie unter:
WWW.ANHYDRIT.DE




Aufziehen des Estrichs unter Einhaltung der vorgegebenen
Hohenlage

3 Estrichoberfliche mit Hartstoffeinstreuung Nach dem Einstreuen der Hartstoffe werden diese mittels
(Hartstoffe nach DIN 1100) Glattmaschine in die noch frische Oberfliche eingeglittet
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5 Nach Erreichen der »Begehbarkeit« wird ein Ver- Tagesansatzfugen sollten vor der Bodenbelagsverlegung mit
dunstungsschutz aufgetragen (z.B. Meboplast®, im einem Reaktionsharzsystem (z.B. Thixopont, F) »kraftschliis-

Verhiltnis1:2 mit Wasser verdiinnt) sig« verschlossen werden
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