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1 Anhyplast® wird mit einem Teil der Gesteinskdrnung AnschlieBend werden Bindemittel, Anmachwasser L’ﬁ:"ﬁ}
vorgemischt. und die restliche Gesteinskérnung zugegeben. ce LANXFSIT=—
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ZUSATZMITTEL FUR CALCIUMSULFAT-
UND ZEMENTESTRICHE

VOLLES PROGRAMM FUR ESTRICH-PROFIS An hyplast®
|

3 Dann wird die gewiinschte plastische Verarbeitungs- ... und der Estrich wie gewohnt verlegt - mit deutlich
konsistenz eingestellit... weniger Wasser.

Randabsenkungen vermeiden mit Anhyplast
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X Anhyplast’

Anhyplast® ist ein pulverférmiges, leicht dosier-
bares Zusatzmittel zur Herstellung konventio-
neller Calciumsulfat- und Zementestriche nach
DIN 18560. Anhyplast® eignet sich besonders
zur Herstellung von Estrichmortel in plastischer
Verarbeitungskonsistenz. Zugleich verkiirzt
Anhyplast® die Estrichtrocknung und macht
dadurch den Baufortschritt besser planbar.
Anhyplast® verringert die bei Zementestrichen
bekannten Probleme, die durch hohe Wasser-
zugaben und ungleichméBige Trocknung verur-
sacht werden - also zum Beispiel die gefiirchte-
ten Aufschiisselungen und Absandungen auf

den Estrichoberflachen.

HOHE FESTIGKEITEN BEI PLASTISCHER
MORTELKONSISTENZ

Estrichmortel, die mit weniger Wasser hergestellt werden,
bringen deutlich hohere Endfestigkeiten als stark wasser-
haltige: Weniger Wasser nimmt darin — vereinfacht ge-
sprochen — auch weniger Platz ein, dadurch wird nach
dem Verdunsten weniger Porenraum zurtickbleiben. Aber
Anhyplast® steigert die Festigkeit von Zementestrichen
nicht alleine durch Wassereinsparung. Sehr plastische
Estrichmortel neigen dazu, nach dem Einbau Wasser
abzustoBen, das sich dann auf der Estrichoberflache sam-
melt. Hierdurch entsteht an der Estrichoberfliche ein
ungunstiges Verhéltnis von Wasser und Bindemittel
(hoher Wasser-Bindemittel-\Wert). Die Estrichoberflache
»lauft sich wund, es »knirscht« unter den Schuhen. Die
Oberflachenfestigkeit ist gering, Bodenbel&ge finden kei-
nen optimalen Halt.

Bislang bestand die Losung im Beimischen sogenannter
Porenbildner. Poren halten das Wasser im Estrich-
querschnitt zurtick und verhindern, dass es sich auf der
Estrichoberflache absetzt. Da Poren aber immer auch
»Schwachstellen« darstellen, verringern sie die Druck-
und Biegezugfestigkeiten des Estrichs. Bei der Entwick-
lung von Anhyplast® wurde daher groBer Wert darauf
gelegt, den Gehalt an Luftporen in den Estrichmorteln auf
das absolut notwendige Mindestmal3 zu reduzieren. Der
Mortel bleibt plastisch und pumpfahig, ohne dass sich
spater Wasser an der Oberflache absetzt. Daher erreichen

mit Anhyplast® hergestellte Estriche in der Regel héhere

Festigkeiten als solche, die mit Hilfe von reinen Luftporen-
bildnern hergestellt werden. Durch den begrenzten Poren-
gehalt ist Anhyplast® zudem ausdricklich auch fur die

Herstellung von Heizestrichen nach DIN 18560 geeignet.

OPTIMALE STRATEGIE GEGEN DAS
»AUFSCHUSSELN«

Zementestriche verformen sich wahrend der Trocknung,
was sich vor allem in den Randbereichen bemerkbar
macht — in Form so genannter Aufschiisselungen bzw.
spaterer Randabsenkungen. (Abbildung siehe Bildseite)
Ursache dieses Phanomens ist das ungleiche Trock-
nungsverhalten verschiedener Bereiche des Estrich-
querschnitts: Trocknet zum Beispiel die Oberflache

Bei der Herstellung von Zementestrichen empfehlen wir
den Einsatz von CEM |-Zementen nach DIN EN 197-1.
Sofern diese nicht verfigbar sind, kénnen CEM II/A-S-
Zemente verwendet werden. Eine Eignungsprufung ist

grundsétzlich erforderlich!

ESTRICHARTEN

Anhyplast® eignet sich fur alle Estricharten, also sowohl fiir
Estriche auf Damm- und Trennschichten als auch fir
Verbundestriche. Besonders zu empfehlen ist das Zusatz-
mittel jedoch fur Heizestriche. Anhyplast wurde fir die

Qualitatsverbesserung von hochplastischen Mérteln ent-

wickelt, ist aber auch zur Herstellung von Estrich-
Trockenmortel geeignet. Randbereichen bemerkbar
macht — in Form so genannter Aufschisselungen bzw.
spaterer Randabsenkungen. Ursache dieses Phanomens
ist das ungleiche Trocknungsverhalten verschiedener
Bereiche des Estrichquerschnitts: Trocknet zum Beispiel
die Oberflache. Bei der Herstellung von Zementestrichen
empfehlen wir den Einsatz von CEM |-Zementen nach DIN
EN 197-1. Sofern diese nicht verfugbar sind, konnen
CEM lI/A-S-Zemente verwendet werden. Eine Eignungs-

prufung ist grundsatzlich erforderlich!

ANMISCHEN DES ESTRICHMORTELS

Anhyplast® entfaltet seine Wirkung am besten, wenn es mit
einem Teil der Gesteinskérnung vorgemischt wird. Sobald
Kérnung und Additiv gut durchmischt sind, kénnen Binde-
mittel, Anmachwasser und die restliche Gesteinskérnung
wie gewohnt langsam in die Mischtrommel dosiert werden.
Nach Zugabe aller Rezepturbestandteile wird der Mortel

noch mindestens zwei Minuten nachgemischt.

BINDEMITTEL ZUR ESTRICHHER-
STELLUNG

Bei der Herstellung von Calciumsulfatestrichen nach DIN
18560 empfehlen wir den Einsatz von LANXESS
Calciumsulfatbinder CAB 30.

VORTEILE FUR DEN BAUHERRN

B Anhyplast® steigert die Tragfahigkeit und Oberflach-
enfestigkeit von Calciumsulfat- und Zementestrichen.
Ganz nebenbei steigert Anhyplast® die Frihfestigkeit in
den ersten Tagen nach der Estrichverlegung.

B Weniger Wasser im Mortel bedeutet auch: Schnellere
Trocknungszeiten

B Durch die gute Plastifizierung werden Heizrohre einer
FuBbodenheizung optimal umschlossen. Anhyplast® ist
daher besonders fir Heizestriche zu empfehlen.
Zementestrich-typische Probleme wie Aufschussel-
ungen werden durch die Zugabe von Anhyplast® mini-
miert. Nacharbeiten werden auf ein Mindestmal3 redu-
ziert. Fugenabrisse an den Sockelleisten werden auch
langfristig vermindert. Dies ist aus hygienischen Grin-

den vor allem im Badezimmer von Vorteil.

HINWEISE FUR DEN ESTRICHLEGER

® Unbedingt auf die richtige Dosierung achten! Je nach
Festigkeitsklasse und Estrichtyp werden 0,4 bis 0,8 Ge-
wichtsprozent Anhyplast®, bezogen auf Calciumsulfat-
binder bzw. Zement zugegeben. Detaillierte Informa-
tionen zur Dosierung finden Sie in unserer Anhyplast®-
Produktinformation.

m Die richtige Dosierreihenfolge ist sehr wichtig.
Anhyplast® grundsatzlich vor der Bindemittelzugabe in
den Mischer der Estrichpumpe dosieren — niemals in

das Anmachwasser im Standfass.

W Das Anhyplast®Pulver lasst sich sehr gut dosieren.

Auch im Winter, denn anders als flissige Additive kann
es nicht gefrieren.

B Anhyplast® eignet sich sowohl zur Qualititsverbesser-
ung von Calciumsulfat- als auch Zementestrichen. Im
Zusammenspiel mit hochplastischen Estrichmérteln
kann Anhyplast® seine Starken jedoch besonders gut

ausspielen.

ANHYPLAST®- EIGENSCHAFTEN

verbessert die Estrichverarbeitung
steigert die Festigkeit der Estriche
verbessert die Festigkeit von Estrichoberflaichen

verkiirzt die Estrichtrocknung

vermindert Aufschiisselungen und Randabsen-
kungen bei Zementestrichen

M ist leicht zu dosieren

| gefriert nicht

B ist besonders fiir Heizestriche geeignet

Weitere Informationen finden Sie unter:
WWW.ANHYDRIT.DE




